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Schmelzflussindex Peroxid findet
im Spritzgiefprozess Anwendung,
im Kunststoffrecycling undin der
Faserproduktion: Je nach Materi-
alistder Schmelzflussindex hoher
oder niedriger, wodurch hohe
Temperaturen erforderlich sein
konnen, umdas gewiinschte Flief-
verhalten zu erreichen. Das wie-
derum treibtden Energieaufwand
in die Hohe. ,,Je linger die Poly-
merketten des Kunststoffs, desto
héhere Temperaturen sind ndtig,
umihn fiirdie Kunststoffschmel-
ze in einen schmelzefliissigen
Zustand zu versetzen®, erklart
Anno Sebbel, Vertriebsleiter bei
Polyvel Europe, einem Hersteller
fiir Additivmasterbatches. ,Damit
einhergehend benotigt das Mate-
rial zum Erstarren auch entspre-
chend lange Kithlzeiten, was wie-
derumdie Zykluszeiten verlingert
unddie Produktionverlangsamt.*
Aus diesem Grund wird Peroxid
inSpritzgiefiprozessen, im Kunst-
stoffrecycling und in der Faser-
produktionzurKiirzung der Poly-
merketten in Polypropylen (PP)
eingesetzt.

Die Chemikalie ist in der Regel
jedoch in flassiger oder Pulver-
form erhaltlich, wodurch sie
schwer zu verarbeiten ist. Strenge
Sicherheitsauflagen, dieunteran-
derem spezielle Ausriistung und

Peroxid im Masterbatch

Peroxid verbessert das Flieffverhalten von Polypropylen beim Spritzguss. Doch das Handling ist nicht unproblematisch.
Jetzt gibt es eine neue Masterbatchlosung, welche Handhabung und Dosierung deutlich erleichtert

- im Fall der fliissigen Form —
Pumpen fiir den Umgang mit
Peroxidvorsehen, tun ein Ubriges,
um die Dosierung und Hand-
habung zu erschweren. Hinzu
kommt, dass der Stoff fliichtig ist,
so dass er nur begrenzt haltbar ist
- vorausgesetzt, er wird in einem
gut geliifteten Raum und unter-
halb derzuldssigen Maximaltem-
peratur gelagert.

Sichere Handhabung

Polyvel liefert jetzt mit der P-
Serie Peroxid-Masterbatches, mit
denen die Eigenschaften von PP
gezieltund einfach modifizierbar
sind.,,DieChemikaliewirdinein
polymeres Trigermaterial einge-
arbeitet und dann in Granulat-
form gebracht”, so Sebbel. ,Dabei
wird das Peroxid durch das
Tragermaterial biszum Verarbei-
tungszeitpunkt vor Umwelt-
einflissen abgekapselt. Das Per-
oxid im Kern der Pellets ist iiber
fiinfJahre haltbar, daessichnicht
verfliichtigenkann. Die Lagerung
istdabei unkompliziertund ohne
besondere Auflagen méglich.
Dementsprechend miissen bei der
Handhabungkeine Vorgaben er-
fallt werden, die Anwendung ist
besonders sicher und fiir den
Anwender sehr einfach. Fiir die

Peroxid-Masterbatch: Leichte Handhabung und feine Dosierung
von Peroxid fiir den PP-Spritzguss Foto: Polyvel

Dosierung werden auch keine
speziellen Vorrichtungen bend-
tigt.

Durch Peroxid-Masterbatches
kann so eine gezielte Viskositits-
modifikation vorgenommen wer-
den, die zu einer Erhdhung des
Schmelzflussindexdes Kunststoffs
fithrt. Dadurch wird das Material
bereits bei geringeren Tempera-
turen schmelzefliissig. Dieses
spart zum einen Energie beim
Aufheizen,zum anderen wird bei

niedrigeren Temperaturen die
Kithlzeit verkiirzt, die das Kunst-
stoffteil zum Erstarren bendtigt.
Dadurch verringert sich die
Zykluszeit, die Produktivititwird
gesteigertund die Verarbeitungs-
prozesse werden optimiert. Die
Ergebnisse lassen sich durch die
berechenbare Dosierungder Mas-
terbatches zuverlassig reproduzie-
ren. So kann der Schmelzfluss
prazise und kostengiinstig einge-
stellt werden.

Anno Sebbel, Vertriebsleiter
bei Polyvel: ,,Das Peroxid im
Kern der Materbatchpellets ist
iiber fiinf Jahre haltbar. Die La-
gerung ist dabei unkompliziert.
Zudem sind auch geringe Men-
gen Peroxid mit dem Master-
batch sehr einfach zu dosie-
ren.* Foto: Polyvel

BesondersinHinblickaufdie EU-
Recyclingquoten, die bis 2030
weiter erhoht werden sollen, sind
Peroxide im Bereich Kunststoft-
recycling von Nutzen, dadort mit
den Rohstoffen gearbeitet werden
muss, diebereits vorhanden sind.
Diese haben zum Teil einen nied-
rigen Schmelzflussindex, der zur
Bearbeitung gehoben werden
muss. Durch die Peroxid-Master-
batches kannauch hier das Fliefi-
verhalten gezielt optimiert werden.
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Normalerweise ist eine Peroxid-
Konzentration von 0,2 bis | % im
Kunststoff gewiinscht. ,,Bei einer
Konzentration vonbeispielsweise
0,2 Prozent ist es eine besondere
Herausforderung, die geringe
Menge korrekt zu dosieren®, er-
lautert Sebbel.,, DurchdieGranu-
latform der Masterbatches ist die
Dosierung wesentlich erleichtert,
zudem werden eine bessere Dis-
pergierungdurch Vorverdiinnung
mitdem Tragermaterial sowieeine
leicht kalkulierbare Stiickeinheit
erreicht. Durch die einfache Do-
sierungkénnen Peroxidein Men-
gen von weniger als 1.000 parts
per million verwendet werden.”
Die Peroxid-Masterbatches der
P-Serie, diesichauch fiirdie Faser-
verarbeitung und -herstellung
eignen, sind in einer Additivkon-
zentration von 5, 10 oder 20 %
Peroxid und einemkorrespondie-
renden Anteil des Tragermaterials
Polyolefin erhaltlich. Sie sind
farblos und sehr leicht mit allen
marktiiblichen PP-Qualititen
mischbar sowie nach ISO
9001:2008 zertifiziert. Polyvel
bietet dariiber hinaus Additiv-
masterbatches zur Erzielung wei-
terer erwiinschter Eigenschafts-
profile, beispielsweise der UV-
Stabilitdt. we
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